Die ideale CNC-Frasmaschine

fur die beschriebene Aluminium-Zerspanung:

Technische Daten:
® 1.8kW Spindel
B 22-fach automatischer Werkzeugwechsler

B Aufstellmalle (B xT x H) ohne Bedienterminal
94cmx119cmx191cm

B Gewicht ca. 900kg

DATRON C5
1.8kW Spindel mit HSK-E 25 Aufnahme

CNC Hand-Bedieneinheit Pro B10-2 HSCpro

Bedienterminal mit Touch-Screen, Keyboard und integrierter Maschinen-Statusanzeige

Minimalmengen-Kihlschmiersystem, inkl. Spriheinheit
Werkzeugwechsler fiir bis zu 22 HSK-E 25 Werkzeuge
Prazisions Werkzeug-Ladngenmesstaster

Software-Paket PerfectCut

Optionale Zubehoér-Technologie-Pakete:

Empfehlung!
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Wir bieten Ihnen eine Reihe leistungsstarker Zubehor-Kombinationen zu attraktiven Paket-Preisen an:

4./5. Achse mit
Torquemotor

Hohe Leistung, Dynamik,
Drehmoment, Steifigkeit und
Prazison bei allen Drehzahlen
durch wassergekihlte, wartungs-
arme Torguemotoren.

22fach Werkzeugwechsler

Einfaches Einlegen von bis zu
vier Werkzeugen gleichzeitig;
automatische Werkzeuglangen-
messung bis 35 mm. Wechsel
der Werkzeuge wahrend der
Bearbeitung; kein zusatzlicher
Verfahrweg fiir Wechselvorgang
notig.

Software-Module

-y Schnelle Ubernahme Ihrer CAD/
I"' CAM-Daten und einfach bedienbare

Maschinensoftware.
DATRON B DATRON CNC v9 ISO+
‘ PerfectCut

0 B DATRON CNC v9 Expert, inkl. ISO+

i@ o ' B Mastercam Frasen Entry Paket,
~ @ Drahtmodel (DesignLT)

DATRON PerfectCut
Konturglattungsfilter

Nullpunkt-
Spannelement

Geringe Rustzeiten, hohe

Reproduzierbarkeit und Prazision.

Unterschiedliche Spanntechniken
fir individuelle Anforderungen
erhaltlich.

CNC-Werkzeuge

Durch langjahrige Erfahrung und
intensiven Austausch mit unseren
Kunden entwickeln wir speziell fiir
die HSC-Bearbeitung ausgelegte
DATRON Werkzeuge.

B Kundenspezifisches
Werkzeug-Paket

Schulung & Training

In unseren Systemschulungen
erwerben Sie alle notwendigen
Grundlagen, um unsere Maschinen
und Anlagen in kurzester Zeit effektiv
und wirtschaftlich einzusetzen.

Bz B. 3-Tages-Schulung im

DATRON Technologiezentrum,
Muhltal

Unser Service ist immer fur Sie dal!

Dezentral

Wir sind Uberall dort vertreten, wo wir gebraucht werden.
Bei unseren auslandischen Vertretungen steht lhnen deren
Serviceteam vor Ort zur Verfligung. Kurze Wege sparen
Zeit und Geld: Deshalb bietet DATRON mehrere Service-
Stlitzpunkte in Deutschland und weltweit bei vielen unse-
rer mehr als 20 Vertretungen.

Kostenglinstig

Teleservice, E-Messenger, Fernwartung: Wir bieten
modernste Datentechnologien fiir schnellstmdgliche
Diagnosen und kostengtlinstigen Service.

Freundlich und zuverlassig

Unsere Hotline hilft Ihnen Loésungen zu finden und
Probleme zu beheben, auch bei Software- und Program-
mierfragen. Ein umfassendes Ersatzteillager garantiert
kiirzeste Lieferzeiten.

Kompetent

Geschulte Mitarbeiter, viele Jahre Anwendungserfahrung
und Praxis im eigenen Haus garantieren die hohe Qualitat
des DATRON Service weltweit. Als Resultat erhalten Sie
fundierte und kompetente Beratung und schnellstmogliche
Fehlerbeseitigung.

Die Informationen in dieser Broschiire enthalten aktuelle Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche sich durch
Weiterentwicklung der Produkte dndern kénnen. Die Beschreibungen und Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich,

wenn sie bei Vertragsabschluss ausdricklich schriftlich vereinbart werden.

DATRON

Innovative Produktionstechnologien

CNC-Maschinensystem
DATRON C5

3D-Gravur
Beispiel: Pragestempel

TPa_030616_DE_V03

Praegestempel

DATRON AG Tel.: 06151-1419-0
In den Géansackern 5 Fax: 06151-1419-29
D-64367 Mihltal www.datron.de



Mehr als nur Maschinenbau - Wir haben die Losung fur Ihre Anforderungen Verwendete Frasstrategien

Rundum in DATRON Expertenhand (Auswahl)
Wir bei DATRON verstehen uns als |hr Partner fiir eine erfolgreiche Produktion. Unsere Leistung: Fir die Herstellung hochwertiger Pragewerkzeuge bedarf es hdchster Préazision und Flexibilitat. Fiir das 3D

alles aus einer Hand. DATRON bietet Ihnen nicht nur zukunftsweisenden Maschinenbau mit der Gravieren von komplexen Geometrien und Oberflachenstrukturen bietet DATRON mit PerfectCut eine fir

Soliditat und Verlasslichkeit ,Made in Germany’ wir begleiten Sie tiber den gesamten Workflow den Stanzformenbau héchst zuverlassige Losung. Durch die Kombination aus Dynamik und Glattungsfilter

von derTechnologie-Beratung tiber den Verkaufsprozess, zum optimalen Wartungs- und erhalten Sie dulBerst homogene Oberflachen. Der hohe Drehzahlenbereich der DATRON Spindel wird bei

Reparaturservice, bis hin zumTraining und geben IhnenTipps flir eine energiesparende der Frasbearbeitung mit kleinen Werkzeugen ein wertvoller Wettbewerbsvorteil, denn Sie erzeugen damit

und kostensenkende Produktion. bestechend detaillierte Detailstrukturen und dadurch ein hervorragendes Stempelergebnis.

Unser Service.

Die Technologien.

Optimale Oberflachenqualitat Gravieren filigraner
dank PerfectCut bis in Bereiche Strukturen
von 1pym
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Die Frasmaschine.

Bemusterung

Bearbeitung: Planen Fase Schruppen 1
. Schaftfraser, torisch o Stirnradiusfraser
Fraser: @6mm RO.5 Senker @3mm, 90 ©2,0mm, R1
Schneidenanzahl: 4 2 2
Drehzahl: 8.0001/min 12.000 1/min 30.000 1/min
. . . . Vorschub: 0,6 m/min 0,4m/min 0,6 m/min
Das perfekte Maschinensystem fur Ihre Applikation: Zustellung XY: 5,0mm n | 0,5mm \ 0,1mm —
DATR C) N c 5 Zustellung Z: 0,5mm )| 0,5mm ) Tmm -
Dynamik: 3 3 3 C
Sehnenfehler CAM: 0,01 0,01 0,01
B Exzellente Oberflachengiite durch steifen, Sehnenfehler PerfectCut: | 0,01 l ' 0,01 0,008

vibrationsarmen Aufbau Artikel-Nr.: 0078626

0068478 006840

B Perfekte Reproduzierbarkeit bei gleichzeitig hoher
Prozesssicherheit durch Dreh-Schwenk-Achse mit

dynamischem Torquemotor Antrieb Bearbeitung: Schruppen 2 Vorschlichten Schlichten
Fraser: Stirnradiusfraser Stirnradiusfraser Stirnradiusfraser
B Sehr hohe Spanleistungen bei kleinsten Werkzeugen : @1,0mm, RO,5 @0,6mm, RO,3 @0,4mm, RO,2
durch hochtourige 1,8kW Prazisionsspindel mit bis zu Schneidenanzahl: 2 2 2
48.000 1/min Drehzahl: 35.0001/min 40.000 1/min 40.0001/min
Vorschub: 0,6 m/min 0,8m/min 1,2m/min
Sehr hohe Prézision durch hochwertige Riist- und Bearbeitungszeit Bearbeitungszeit mit Zustellung XY: 0,05mm 0,05mm o 0,03mm o
L!nearfuhrun.gen, Kugelumlaufspindeln und DATRON C5 und 1.8kW Spindel: Zustellung Z: 0,3mm 0,1mm ( 0,05mm L
LinearmaBstébe Sehr kurze Rist- und Bearbeitungszeit durch perfekte Abstim- Dynamik: 3 2 ¢ 2
mung von CNC-Technologie, Software, Werkzeug und Fras- 78 Minuten Sehnenfehler CAM: 0,01 | | 0,007 | | 0,007
strategie aus einer Hand von DATRON. Sehnenfehler PerfectCut: | 0,008 0,005 0,005

Artikel-Nr.: 0068400 00684006 00684004




