\ DATRON

DATRON (T WX Cube

Technische Daten

Mit der DATRON MXCube prasentieren wir die Premium-Klasse im Bereich unserer High-Speed-
Portalmaschinen. Der steife Aufbau, maximale Dynamik und eine leistungsstarke Hochfrequenz-
2240 mm Spindel sind maRgeschneidert fiir moderne HSC-Strategien und ermdglichen die Kombination aus
hohem Spanvolumen und hervorragendem Oberflachen-Finish. Die komplett neu designte Maschine
mit optimiertem Spanekonzept bietet hohe Funktionalitat fir den Einsatz im industriellen Umfeld.
Gerne informieren wir Sie ausfihrlich:
1860 mm +49 6154 63766-0
3.360 mm
DATRON MXCube 4kW DATRON MXCube 8kW

Verfahrweg (XxYxZ) 1.040mm x 850 mm x 270 mm [U

Bearbeitungsraum (XxYxZ) 1.000mm x 700 mm x 205 mm (Z = Portaldurchlass) per E-Mail —%

Anschlussleistung 10kW; CEE 16 A 14kW; CEE 32 A info@datron.de U

Sl 4,0 kW HF-Spindel; bis zu 40.000 1/min; 8,0 kW HF-Spindel; bis zu 34.000 1/min; P, /

HSK E-25 HSK E-32

Drehzahl (max.) 40.000 1/min 34.000 1/min g

o i s 20 mm 24 mm 2

Schaftdurchmesser (max.) 10 mm 12 mm 0

Gewindeschneiden - bis M5 oder online unter E

Werkzeuginnenkiihlung - v www.datron.de I_

Werkzeugmanagement DATRON ToolAssist 60fach oder 143fach DATRON ToolAssist 60fach oder 110fach <

Maschinentisch Tisch aus Mineralguss; integrierte Kegelgewinde; Volltisch oder Ausbruch n

Steuerung/Software DATRON next

Bedienterminal 24" Multi-Touch Display mit zusétzlichem Handbedienpult

Bauteilvermessung DATRON 3D-Messtaster (optional)

Achserweiterung DATRON Axis4; Axis5 (optional)

Minimalmengen-Kuihlschmiersystem 10 Liter oder 2x 10 Liter KiihImittelbehélter; Spriihring mit 4 Diisen

Lineares Absolut-Messsystem in allen Achsen

Vorschub bis zu 40 m/min

Eilgang bis zu 40 m/min

Aufstellmalle mit Bedienterminal (BxT xH) 3.360mm x 1.860 mm x 2.240 mm

AufstellmaRe ohne Bedienterminal (BxT x H) 2.700mm x 1.860mm x 2.240mm 2§ﬁ2’:\2ﬁonsf8|d1 +4jifig‘;gf;i%g

Sl ca. 3.800 kg © 2026 DATRON AG - Alle Rechte vorbehalten. 64372 Ober-Ramstadt, Germany www.datron.de

haftungsausschluss.datron.de




DATRON

HIGHLIGHTS

Automation & Handling

Schwere Platten oder Spannsysteme
konnen einfach manuell oder per
Kran in den Arbeitsraum eingebracht
werden. Ebenso ist die Anbindung
einer Automationslésung maglich.

Funktionale Kabine

Robuste Stahlkonstruktion in weg-
weisendem Design fir jahrelangen
industriellen Einsatz. Hervorragende
Zuganglichkeit zu allen Funktions-

elementen vereinfacht Bedienung
und Wartung. Eine grol3e Scheibe
bietet beste Sicht auf die Bearbeitung.
Der Maschinen-Status ist durch die
LED-Anzeige von weitem erkennbar.

Spaneforderer

Als optionale Losung fur den zuver-
lassigen Transport der Spane aus
dem Arbeitsraum, rechts- und links-
seitig an der Maschine maoglich.

Kompakte Standflache

lhr DATRON Plus: Ein in Relation zur
kompakten Standflache aul3erodent-
lich groBer Arbeitsbereich.

DATRON HSC-Frasen

Hohe Dynamik, hohe Drehzahlen und
Vorschlibe, ein steifer Portalaufbau
und die ressourcensparende Mini-
malmengen-Kihlschmierung ermog-
lichen lhnen optimale Ergebnisse
bei der Bearbeitung von Aluminium,
Buntmetallen.

DATRON next

Die (r)evolutiondre Maschinen-Steu-
erung von DATRON macht das
HSC-Frasen einfach, prozesssicher
und komfortabel.

== b5 Bearbeitungsbereich

— Ein komplett umfrasbarer, groRziigiger Bearbeitungsbereich

von 1.000mmx700mm ermoglicht die Bearbeitung von Plat-

ten und anderen flachigen Bauteilen (u.a. Nutzenfertigung).

ﬁ:E‘ gibt lhnen zudem groRte Flexibilitdt bei der Verwendung

mehrerer gleicher oder unterschiedlicher Spannsysteme
tsten (bspw.: Mehrfachaufspannungen).
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6-Maschinentisch

Der massive Maschinm Mineralguss bietet

optimale Dampfungseigenschaften und ermdglicht eine
Beladung von bis zu 500kg. Er besitzt integrierte Funktions-

elemente wie Vakuum- und Druckluftanschliisse sowies '

Kegelgewinde zum einfachen und schnellen
Spannmitteln. ==

Die vektorgeregelte 8kW (optional) Synchron-Hochfrequenz-
spindel sorgt mit 34.000 1/min und HSK-E32 fiir ein hohes
Zeitspanvolumen.“Damit erzielen sie beste Arbeits-
ergebnisse beim dauerhaften DATRON HSC-Frasen:

9 Antriebssystem

Geschliffene Kugelgewindetriebe mit Eilgdngen von bis
zu 40 m/min und kompakte Servomotoren bietenshéchste
Dynamik bei sehr niedrigem Energieverbrauch:‘Das Lineare
Absolut-Messsystem in allen Achsen sergt fursbeste
Reproduzierbarkeit der Bear_?eitungsergebnisse. . B
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7 Minimalmengen-Kuh
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10 Portalaufbau

Die Portalgeometrie in Leichtbauweise ist kraftflussopti-
miert und bietet eine optimale Steifigkeit fir hohe
Beschleunigungen beim DATRON HSC-Frasen. Dies ist
die Grundlage fir eine hervorragende Oberfldchengte.




